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Fliissigkeitskiihlsatz
Quantum 6 mit sechs
6lfreien Turboverdichtern
in Parallelschaltung

it der Quantum-Baureihe an

Fliissigkeitskiihlern fiir Kéilte-

und Klimaanwendungen wurde
ein neues Konzept realisiert, das auf pa-
rallel betriebenen Turboradialverdichtern
zu je 300kW Kilteleistung basiert. Diese
kénnen als Stromungsmaschine in ih-
rem Kennfeld weitgehend verlustfrei auf
den jeweils erforderlichen Betriebspunkt
eingestellt werden [1]. Die verwendeten
Turboverdichter verfiigen iiber eine Dreh-
zahlregelung zur Anpassung an den Be-
triebspunkt bis ca. 30% der Kilteleistung.

Quantum Flissigkeitskiihlsédtze stehen mit
Kilteleistungen von 300kW bis 2,1 MW
zur Verfiigung. Konstruktionsmerkmale
sind die Verwendung zweistufiger Radi-
alturboverdichter, olfreie Lagerung durch
Magnetlager, halbhermetische Bauweise
zur Emissionsreduzierung, Vordrall- und
Drehzahlregelung sowie eine integrierte
Elektronik. Insgesamt fiihrt die Technik zu
kompakten, extrem schall- und schwin-
gungsarmen Kaltwassersdtzen mit sehr
geringem Anlaufstrom von unter 5A, so
dass elektrische Spitzenlasten nicht abge-
sichert werden miissen

Eine wesentliche Neuerung in diesem Kél-
teleistungsbereich ist die 6lfreie Lagerung
der Verdichterwelle mit Magnetlagern,
die mittlerweile technisch ausgereift und
durch Massenfertigung kostengiinstig
verfiigbar sind. Die Abtastung und Kor-
rektur der Wellenlage erfolgt 60-mal pro
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Klimatechnik

Flussigkeitskiihlsatz mit Turboverdichtern

Radikal stark bel Teillast

Basierend auf einem Turboradialverdichter
mit Olfreier Magnetlagerung hat Axima
Refrigeration, Lindau, den Fliissigkeitskiihlsatz
Quantum entwickelt. Besondere Vorteile

sind hohe Teillastwirkungsgrade sowie die
Schall- und Schwingungsarmut.
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Monitoring-Soft- 0

ware des Turbover-

dichters erméglicht

iiber eine Schnitt-

stellenauslesung die Ferniiberwachung.
0l-Auffangeinrichtungen und Einrichtun-
gen gemiB WHG entfallen, da kein Ol in
der Kiltemaschine benétigt wird.

Die Quantum-Baureihe eignet sich fiir Neu-
anlagen, wegen der kleinen BaugroBe aber
auch besonders fiir die Modernisierung
von Kilteanlagen. Der Vorteil steigender
Wirkungsgrade im Teillastbereich fiihrt
bei der Gebdudeklimatisierung und bei
Industrieanwendungen mit stark schwan-
kenden Betriebsbedingungen, zur signi-
fikanten Primérenergieeinsparungen bei
der Kélteerzeugung. In einem Wirtschaft-
lichkeitsvergleich mit konventionellen
Verdichterkonzepten wurden kurze Amorti-
sationszeiten und sehr gute energetische
Eigenschaften aufgezeigt [2]. JV
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